Stahle der Hauptgruppe 1

Stahle der Hauptgruppe 2

Hauptsymbole

Zusatzsymbole (Auswahl)

Hauptsymbole (Auswahl) Zusatzsymbole (Auswahl)
Buchstabe? Zahl Buchstaben und Buchstaben mit Ziffern
Verwendungs- ph./mech. mech. Ejgenschaft und Anforderung an Herstellung, fiir Stahl-
Eigen- Behandlung und besondere Eigenschaften erzeug-
zweck 1 .
schaft Gruppe 1 Gruppe 2 nisse
C = kaltgewalzt D = fiir Schmelztauchiiber-
D = warmgewalzt zige o
D X = Walzart nicht vorge- ED = fir Direktemaillierung o]
Flacherzeugnis- schrieben EK = fiir konventionelle E
se zum Kaltum- (gefolgt von Kennzah- Emaillierung ©
formen len) H = fiir Hohlprofile 2
T = fiir Rohre En
G = andere Merkmale® £
E o G = andere Merkmale® C = Eignung zum Kaltzie- §
Maschinenbau- E hen (besonders kal- o
stihle > tumformbar) o
P £ G = andere Merkmale® L= fiir Tieftemperatur n
Stahle fur e R = fiir Raumtemperatur c
Druckbehalter E H = fir Hochtemperatur g
g Kerbschlagarbeit | o "[|C = besonders kaltum- =
Z 273403 | 603 | ™ formbar S
S £ R | KR | R | 20° || D= fiir Schmelztauchiiber- =
Stahle fir 2 0 [ ko [ Lo | 0 ziige 2
Stahlbau 35 2 [ K2 [ 2 [-20° ||F= zum Schmieden o
£ 34 | K4 | L4 [ -40° ||H = fiir Hohlprofile =
= andere Merkmale® W = wetterfest
100 mal | A = nicht kornorientiert
M Magneti- | D = unlegiert, nicht schussgegliiht
sierungs- | E = legiert, nicht schussgegliiht
Elektroblech | yerjust bei | N = kornorientiert, normale ummagn. Verluste
und -band 50 Hz und | S = kornorientiert, ummagn. Verluste eingeschrankt
1,5 Tesla | P = kornorientiert, ummagn. Verluste niedrig

Buchstabe Zahl Buchstaben und Buchstaben mit Ziffern
Einteflung der mittlerer mech. Ejgenschaft und Anforderung an Herstellung, fg;zg‘jh_/'
Stahle C-Gehalt Behandlung und besondere Eigenschaften n/ssg
C = besonders kaltumformbar
D = zum Drahtziehen
C E = maximaler S-Gehalt (< 0,035 %)
unlegierte Stihle G = andere Merkmale® o
mit Mn < 1%, K = geringer Phosphor- und Schwefelgehalt 5
ohne Automaten- R = Bereich des S-Gehaltes (0,02 ... 0,04 %) |
stahle S = fiir Federn :
o U = fiir Werkzeuge 2
=] W = fiir Schweissdraht =)
B . x Symbole fiir Legierungselemente sowie deren Gehalt L
unlegierte Stahle X in % x Faktor S5
- o 2
mit Mn 2 1%, = Leg.-Element Faktor S
“I‘étole?ttznssttaagl': T Cr,Co,Mn,Ni,Si,W 4 £
9 g Al,Be,Cu,Mo,Nb,Pb,Ta,Ti,V,Zr | 10 @
(Leg.-Elemente T T
< 5%) o CeN,P,S 100 p
B 1000 D
X Symbole fiir Legierungselemente sowie deren Gehalt -{é
Hochlegierte Stihle in % (ohne Faktor) 3
(min. ein Leg.- ‘g’
Element > 5%), o
ohne Schnellar- o}
beitsstahle ~
HS Zahlenkombination fiir die Legierungselemente
Schnellarbeitsstih- W-Mo-V-Co (in dieser Reihenfolge)
le

Zusatzsymbole (Auswahl) fiir Stahlerzeugnisse

Zusatzsymbole (Auswahl) fiir Stahlerzeugnisse

fiir besondere Anforderungen fiir die Art des Uberzugs fiir den Behandlungszustand
+C = Grobkornstahl +AZ = mit Al-Zn-Legierung +A = weichgegliiht

+F = Feinkornstahl iberzogen +C = kaltverfestigt, Re [N/mm?]
+H = besonders hartbar +CU = Kupferiiberzug +CR = kaltgewalzt

+Z = Mindestbrucheinschnii- +S = feuerverzinnt +N = normalgegliiht

rung senkrecht zur Ober-
flache, +Z15 = 15%

+SE = elektrolytisch verzinnt
+Z = feuerverzinkt
+ZE = elektrolytisch verzinkt

+QT = vergltet
+SH = gewalzt und geschalt
+U = unbehandelt

fiir besondere Anforderungen fiir die Art des Uberzugs fiir den Behandlungszustand
+C = Grobkornstahl +AZ = mit Al-Zn-Legierung +A = weichgegliiht

+F = Feinkornstahl iberzogen +C = kaltverfestigt, Re [N/mm?]
+H = besonders hartbar +CU = Kupferiiberzug +CR = kaltgewalzt

+Z = Mindestbrucheinschnii- +S = feuerverzinnt +N = normalgegliiht

rung senkrecht zur Ober-
flache, +Z15 = 15%

+SE = elektrolytisch verzinnt
+Z = feuerverzinkt

+ZE = elektrolytisch verzinkt

+QT = verglitet
+SH = gewalzt und geschalt
+U = unbehandelt

1) Weitere physikalische oder mechanische Eigenschaften kdnnen die Mindestzugfestigkeit Ry, (z.B. fiir Stahle fiir Schienen (R) und
Flacherzeugnisse aus hoherfesten Stahlen (H)) oder die Harte (z.B. fiir Verpackungsblech und -band (T)) sein.

2)  Fir Stahlguss wird der Buchstabe G vorangestellt. Weitere Verwendungszwecke sind Betonstahle (B), Flacherzeugnisse (kaltgewalzt)
aus hoherfesten Stahlen zum Kaltumformen (H), Stéhle fiir Leitungsrohre (L), Stahle fiir Schienen (R), Verpackungsblech und -band

(T), Spannstahle (Y)

3) G = andere Merkmale z.B. Giitegruppe 1 bis ... (G1 unberuhigt vergossen; G2 desoxidierend; G3 vollberuhigt vergossen; ...) oder
bei Feinkornstdhlen: M = gewalzt, N = normalgegliiht, Q = vergiitet
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3) G = andere Merkmale z.B. Giitegruppe 1 bis ... (G1 unberuhigt vergossen; G2 desoxidierend; G3 vollberuhigt vergossen; ...) oder
bei Feinkornstdhlen: M = gewalzt, N = normalgegliiht, Q = vergiitet

0.1-0.2% C  Einsatzstahl
0.2-0.6% C  Vergitungsstahl
0.6-1.0% C  Werkzeugstahl

durchhartbar

webs®n




